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Die folgenden Angabsn Bind den vom Anmelder eingereiciiten Uitterlagen entnommen 

Prufungsantrag gem. § 44 PatG ist gestellt 

(M) Permanentfilter, der zum mehrmaligen Filtern von AufguSgetranken, wie Kaffee Oder Tee dient 

(g) Die Erfindung betrifft einen Permanentfilter (1), der 
zum mehrmaligen Filtern von AufgulJgetrankan, wie Kaf- 
fee Oder Tee, dient. Der Permanentfilter (1) besteht aus ei- 
nem im wesentliclien topfformigen Gebilde (7), dessen 
Wand zumindest teilweise aus das Bruhgetrank durchlas- 
sigem Material gebildet ist. Nach der Erfindung wird die 
aufJere Form des Siebteils (10) durch Einbringung von 
Falten (12, 13) arreicht. Durch diese Ausbildung entsteht 
ein Permanentfilter (1), der leicht herstellbar und kosten- 
giinstig ist. 
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Beschreibung 



Die Erftndung betrifft einen Permanencfiiter, der z.uin 
mehrmaligen Filtern von Aufgufigetranken, wie KafTee oder 
Tee, dienl, der aus einem einen Aufhahinerauin fur cine Zu- s 
tat, wie Kaflfeemehl oder Teebiatter, bildenden Siebteil be- 
steht, dessen Wand zumindest teiiweise aus das Briihgeiriink 
filicrndem Material gebildet ist, 

Ein derartiger Permanentfilter ist beispielsweise in der 
DE-C-3441 970dargcstelltundbeschrieben.DerartigePer- lo 
manenlfilter haben eines gemeinsam, namlich daB einzelne 
Siebabschnittc zu einem Siebteil zusammengesetzt werden 
und deren Rander durch Kunststoflfrippen, die vorzugsweisc 
angespritzt werden, innig nuteinander verbunden sind. Hier- 
durch entsteht oin Permanentfilter, der in seiner auBcren Ge- 15 
stall ein formstabiles Bauteil bildd. und der zum Gebrauth 
beispielsweise in eine Tassc, eine Kanne oder in ein Filter- 
geliause einer elektrisch betriebenen Kaffeemaschino einge- 
setzl werden kann. 

Derartig formstabile Permanentfilter bcnotigen auf der ei- 20 
nen Seite eine verhaltnismaBig grofie Verpackung, auf der 
anderen Seite mu8 ihncn im Haushaltein derGroSe des Per- 
manentfllters angepaBter Stauraum zugeordnet werden. 
Auch das Alisleeren des Filterkuchens aus dem Pennanent- 
filter bereitet oft Scliwierigkeiten, da sich der gesamte Kaf- 25 
feekuchen nicht ganzlich von dem vSieb lost und so aufgrund 
der auflrctcnden AdhSsion oft Restteilc an verbrauchtem 
KafFeepulver hangenbleiben. Auch ist die Herstellung der- 
artiger Permanentfilter verhaltnismaBig auftvendig, da dic- 
ser aus mehreren Siebtcilen zusaramengesetzt und mittels 3U 
Kunststoffstegen miteinander verspritzt werden. 

Aufgabe dor Erflndung ist es dahor, einen Permanentfilter 
zu schatfen, der einfach herstellbar ist, der wenig Stauraum 
benotigt und mit dem man gufe Filterergebnisse bei kurzer 
Filtrierzeit erzielt. 35 

Diese Aufgabe wird erfindungsgemaB durch die Merk- 
male des kennzeichnenden Teils des Patentanspruchs 1 ge- 
lost. Durch die Einbringung von Fallen in das Siebteil kann 
dieses in einem einzigen Sliick hergestellt werden, Aufwen- 
diges Zusammenselzen von mehreren Siebleilen und das an- 40 
schlieBende VerschweiBen dieser Teile durch KunslstolT- 
stege v«rd vermieden. Durch diese Fomigebung werden 
aucb plastische Verformungcn am Siebteil vermieden, so 
daB die Durchlassigkeit am Siebteil an alien SteUen gleich 
ist. Ein dei-artiger Permanentfilter ist demnach leicht her- 45 
stellbar und daher SuBerst kostengiinsdg, 

Nach den Merkmalen des Patentanspruchs 2 weist der 
Permanentfilter einen Rand auf, der zum einen als Handhabe 
und zum anderen als Abstfltzung dienen kann, wenn der Pra-- 
manentflltcr in ein im Durchmessor an den Rand angepaBtcs 50 
GefaB eingeselzt wild. Boi den Fallen kann es sich dabei um 
geschlossene oder ofifene Fallen handehi. Wahlt man ge- 
schlossene Fallen, d. h., die gegontiberliegenden Seiten der 
Fallen gelangen durch einen PreBvorgang aneinander, so ist 
nur cine Einzelherstellung dos Permanentfillers moglich. 55 
Dies hat auch den geringen Nachteil, daB imBereich der an- 
einanderliegenden Fallen die Siebdurchlassigkeit kleiner ist 
als ini iibrigen Bereich des Siebleils. 

Wiihlt man geniaB den Merkmalen des Patentanspruchs 3 
oftcne Fallen, so konnen mehrere Pemianenlfilter in einem 60 
einzigen Arbeilsgang ausgeforml werden. Dabei ist aller- 
dings jeweils der innenliegende Permanentfilter geringfugig 
kleiner als der auBere Permanentfilter. Bei dieser Herstel- 
lung werden Ronden aus durchlassigem Material aufeinan- 
dergelegt und dann in einem Arbeitsgang mittels eines Ptefi- 6s 
stempels in eine Form tiineingepreBt bzw. liineingezogen, so 
daB die Fallen entsprechend dem Binzug der Ronden in das 
Formwerkzeug sich gleichmaflig einziehen, d. h., die ge- 



samte Lange der Fallen wird nicht auf einmal, sondem be- 
ginnend vom Anfang bis /.um Rndc durchgezogen. Dies hat 
den Vorteil, daB beim Einzug zum einen die Fomi des Kor- 
pers stetig gebildel wird, zum anderen wird auf das Material 
des Siebleils stetig anwachsender Druck ausgeiibt, was sich 
besonders materialschonend auswirkt. 

Nach den Merkmalen des Patentanspruchs 4 wird es auf- 
grund der Umkehr einer Talfalte am Ubergangsbereich zu 
einer Bergfalte und umgekelirt moglich, diejenigen Fallen 
fortzufuhren, die von dem den Aufiiahmebeieich begren- 
zenden Obeigangsbereich zum Rand hin verlaufen und sich 
iibcr die Ecke in den Rand des Permanentfillers weitcrcr- 
strecken. Allerdings verlaufen sie dann als umgekehrte Falte 
welter. Wenn also in Draufsicht auf den Permanentfilter eine 
mil zugewandten Seilenfliichcn ausgebildete Falle vom 
tibergangsbereich /.ur Ecke verlauft, verlaufl sie von der 
Ecke an zum Rand hin als Falte mil voneinander abgewand- 
ten Seitenfliichen, d. h., eine Talfalte kehrt sich am Rand zu 
einer Bergfalte um, Dabei ist cs gleichgiiltig, ob die Fallen 
wcllen- oder zickzackformig ausgebildel sind oder sonst 
eine beHebigc Form einer Auf- und Abwartserstreckung 
aufweisen, Der Verlauf der Ecke bzw. der Abknickung bil- 
dct liierbei immer eine gcmcinsame Linie, sowohl fiir die 
Tal- wie fiir die Bergfallcn. Durch die erfindungsgemaBen 
ofifenen Fallen wird der Randbereich nicht nur versteift, son- 
dem er wird durch die Materialverstarkung auch reiBfester 
und biegesteifer. Durch die Umkehrung von einer Talfalte in 
eine Bergfalte an der Abknickung wird die Falte nach auBen 
hin exakt weiterfortgesetzt, ohne daB undefinierbare Verfor- 
mungen in diesem Bereich entstehen. 

GemaB den Merkmalen des Patentanspruchs 5 nehmen 
die Fallen in ihrer Hefe zum fteien Ende des Permanentfil- 
lers bin zu und dies deshalb, weil, je weiter man nach auBen 
gelangt, um so mehr Material muB vom Siebteil durch die 
Fallen verdrangt werden. 

Nach den Merkmalen des Patentanspruchs 6 sind auch 
geschlossene Fallen mogfich, allerdings, wie bereits oben 
beschrieben, ist dann in diesen Bereichen die Durchlassig- 
keit weniger gut und nur eine EinzfilherstcUung moglich. 

Dadurch, daB nach deti Merkmalen des Patentanspruchs 7 
das durchlassige Material des Permanentfillers aus Siebge- 
webe besleht, das bei auBerer mechanischer Einwirkung 
jede beliebigc Form annehmen kann, wird erreicht, daB der 
Pemianenlfilter well zusammengedriickt werden kann, bis 
er nahezu flach ist, also daher nur sehr geringen Stauraum 
einnimmt. Vor Benutzung driickt oder klopft man in den 
Aufiiahmcraum des Siebgewebes so weit hinein, bis der Per- 
manentfilter aufgrund seiner voigegebenen Pragung seine 
Endgestalt annimmt Dabei nehmen auch die Fallen ihre ur- 
spriingliche Form an. Der Permanentfilter kann nun in ein 
GefaB, einen Filterti^ger oder eine sonstige Aufnahme, wie 
ein Korb, eingelegt und mit einer Zutat befUllt werden. 

Nach den Merkmalen des Patentanspruchs 8 ist das Sieb- 
teil aus einem einzigen Teil gefonnt, so daB das Zusammen- 
fiigen einzebcr Zuschnille ganzlich cntfallt. Bei dieser Aus- 
fuhrungsform muB das Siebteil nur noch in die formstabile 
Einfassung eingebunden werden, wenn es aus flexiblem, 
leicht verformbarem Material besleht. 

Zur Ausformung eines symmelrischen Korpers entstehen 
an der Wandung gemaB Anspruch 9 Fallen, die vorzugs- 
weise regelmaBig am Umfang verteilt sind und sich zum 
Rand hin in ihrer Tiefe vergroBem. Auf diese Weise wird 
eine besonders homogene Form des Siebleils erreicht, die 
ebenfalls jederzeil in ihrer Form verandert werden kann und 
auch die ursprUngliche Form wicder einnimmt, wenn es aus 
flejdblem Material ausgeforml wurde. 

Ein Permanentfilter ist leicht herstellbar, der aus Siebge- 
webe besteht und dessen Aufnahmeraum begrenzendes 
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Siebteil lediglich ubcr cine Einfassung gehaJten wird (An- 
spnich 10). Dabei ist es moglich, da6 die Einfassung nichl 
an einem Rand (Anspruch 11), sondem direlcl. an der den 
Aufnahmeraum biJdenden Wand des Sicbteils befestigt 
wird. Diese Ausbildung gewSlirleistet, daB eine scharfe s 
Xante am Ubeigang zum Rand gebildet wird. Bei dieser 
AusfUhrungsform wird nur der Rand mit KunststofF um- 
spritzt, um so eine Shfassung zur Handhabung und Form- 
stabilital des Siebteils am Rand zu gewahrleisten. Die Ein- 
fassung ist dabci so biegesteif ausgebildet, daB der Durch- lo 
messer in diesem Bereich im wesentlichen konstant bleibt 
und somit nur das Siebteil auBerhalb der Einfassung in jcdc 
beliebige Form gebrachl werden kann, Bci dieser AusfUh- 
rungsform verlauft die als Ring ausgcbildete Einfassung im 
wcscntlichien horizontal. Vorteilhaft ist es dabei, daB an der 15 
Einfassung eine sich nach auBen erstreckende Handhabe 
ausgebildet ist. Das Siebgewebc kann bcispielsweise aus 
mehreren Zuschnitten zusammcngoschweiBt, zusammenge- 
naht Oder sonstwie zusaramengefiigt sein, Wird die Einfas- 
sung am Rand ausgebildet, so eignen sich hier besonders fie- 20 
xible Siebgewebe, da der slabilc Rand das Siebteil von ei- 
nem Ende her hall. Nach dcm Gebrauch wird hier der Per- 
manenttilter am Rand an der Einfassung (Anspruch 11) bzw. 
an einer an der Einfassung ausgebildeten Handhabe gegrif- 
fen und iiber einem Abfalleimer drarart umgestii^t, daB der 2S 
Kaffeekuchen aus dcm Aufnahmeraum in den Abfalleimer 
Mlt. Sollten sich nocb an der Wand des Siebgewebes Kaf- 
feepulverreste befinden, so konnen die mit der Hand von der 
AuBenseite her herausgeschlagen oder duicti Aufschlagen 
der Einfassung am Rand des Abfalleimers voMkommen ent- 30 
femt werden. Dabei stiilpt sich der Aufnahmeraum ebenfalls 
bei flexiblem Gewebe nach auBen, so daB alle Zutatresle 
leicht entfeiTit werden k5nncn. 

Nun kann Kaffeemehl in den Aufnahmeraum des Pemia- 
nentfilters eingegeben werden. Das heiBe Wasser fiieBt nun 35 
in den Aufnahmeraum und lost aus dem Extrakt Ge- 
schmacks- und Aromastoffe. AnschlieBend flieBt ein Brilh- 
getrank durch das Siebgewebe, wobei der Kaffeekuchen, 
also grobere Partikel entsprechend der Durchlassigkcit des 
Siebteiles, im Aufnahmeraum des Permanentfillers zuriick- 40 
bleiben. Nach dem Gebrauch wird der Permanentfilter ge- 
faBt und die Wand des Aufnahmeraums nach auBen gestulpt, 
so daI3 alle Zutatreste herausfallen. Das flexible Siebgewebc 
ermoglicht also eine einfache Reinigung. 

GemaB den Merkmalen des Patentanspruchs 12 werden 45 
die am Rand des Siebteils auslaufendenFalten in der Einfas- 
sung derart fixiert, daB die Fallen dabci ihrc Form nicht ver- 
andem, d. h., die Fallen werden von der aus Kunststoff her- 
geslellten Einfassung umsprilzt. Dies muB allerdings nur am 
Ubergang vom Siebteil zur Einfassung der Fall sein, damit 50 
das Siebteil seine voigeformte Form im wesentlichen beibe- 
halt. Der tjefer in der Einfassung eingebundene Bndab- 
schnitt des Siebteils kann dann von der Einfassung fOrmlich 
derart veiprefit werden, daB die Fatten gegeneinanderge- 
driickt werden. 55 

Nach den Merkmalen des Patentanspruchs 13 besteht das 
Siebteil aus einem Kunststolfgewcbe, welches besonders 
flcxibel ist und in jede beliebige Fonn gebracht werden 
kann, ohne daB dieses Material brichi. odcr sonslwic sich 
plastisch verformt. Das Kunststoffgewcbe kann anschUe- 60 
Bend immer wieder in seine urspriinglichc Form zurlickver- 
formt werden bzw. ninmit seine urspriingUch angenommene 
Form immor wieder an, was infolge der auf das Kunststoflf- 
gewebe einwiAenden Schwerkraft und mit Hilfe von starke- 
ren SchUttelbewegungen des Permanentfilters erfolgen 65 
kann. 

Um bei einem dunnen Kunststoffgewcbe die Form nach 
dem Pragevorgang im Kunststoffgewcbe beizubehalten, ist 
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es vorteilhaft, wenn im Pragevorgang das Kunststoffgewcbe 
leicht crwarmt wird und so eine bleibende Verfonnung sich 
einstellt. Zwar konnte man auch ohne Bildung von Fatten 
raumliche Siebteile herstellen, hier miiBte abor dann das Ge- 
webe an bestiiiunten StcUen derart plastisch verformt wer- 
den, daB die Gitterstruktur in diesem Bereich durch die Aus- 
dehnung zunimmt. Durch Bildung von Fallen werden plasti- 
sche Verformungen ganzlich vermieden, so daB die Durch- 
lassigkeit des Siebteils an alien Stellen gleich ist. 

Durch die Merkmalc des Patentanspruchs 14 wird ein 
Siebgewebe geschaffen, das besonders flexibel ist und den 
Filtorkuchen besonders gut im Aufnahmeraum z.uruckhalt, 
wahrend das Kaffeegetrank die Sieblochcr des Siebteils 
durchdringt. Je feiner die Fadendickc und die Maschenweite 
ist, dcsto mchr Fcstbestandteile des Filterkuchens kiinnen 
im Aufnahmeraum zuriickgehalten werden. Auch kann 
durch die Feinheit der Faden die Elastiziliit und somit auch 
die bessere Handhabung des Permanentfilters zunehmen. 

Durch die Merkmalc des Patentanspruchs 15 kann auch 
ein Kunststoffvlies als Siebteil verwendet werden, das sich 
gegeniibcr dem Kunststoffgewebe dadurch unlcrscheidet, 
daB es aus ineinander verkelleten Fascra besteht, wahrend 
das Kunststoffgewcbe aus cinzelnen Faden zusanmienge- 
setzt ist, Auch ein Kunststoffvlies ist flexibel genug und es 
lass«i sich mit diesem auch Hltergetranke besonders gut 
herstellen, Auch hier wird das Kunststoffvlies in die Einfas- 
sung eingebellet. Dies kann ebcaifalls durch Umspritzen des 
Randes des Kunstslofifvlicses mittcls eines Kunstslofifes 
Oder durch Einklemmen zwischen zwei Ringen oder auch 
durch Kleben erfolgen. Selbstverstandlich sind auch wei- 
tere, dem Fachmann gelaufige Befestigungsverfahren mog- 
lich, die an dieser Stelle nicht ausdriicklich eiwahnt werden. 

Nach den Merkmalen des Anspruchs 16 kann auch das 
Siebteil aus metallischem Siebgewebe hergestellt sein. Dies 
hat den Vorteil, daB der Permanentfilter nicht zusammen- 
faUt, sondern in sich formstabil ist. 

GemaB den Merkmalen des Patentanspruchs 17 ist das 
Siebteil ellipsoid, im speziellen halbkugelformig ausgebil- 
det, so daB das Siebteil aus einer kreisrunden Ronde, die aus 
einem Kunststoffgewebeslreifen ausgeschnilten wird, aus- 
geformt wird, 

Zwei Ausfuhrungsbeispiele der Erfindung sind in der 
Zcichnung daigestellt und werden im folgenden naher be- 
schrieben. Bs zeigen: 

Fig. 1 eine perspektivische Darstellung von rechts oben 
auf einen mil Fallen und einer Einfassung versehenen Per- 
manentfilter nach der Hrfindung, 

Fig, 2 einen Schnitl durch den PennanenlDller gemaB der 
SchnittfUhrung II-II nach Fig. 1, 

Fig. 3 einen Ausschnitt Z von der Innenseite her auf den 
Innenrand des Permanentfilters im vergroBerten MaBstab 
nach Fig. 2, 

Fig. 4 einen Teilausschnilt Y im vergroBerten MaBstab 
durch den Rand des Permanentfilters gemafi der Ansicht 
nach Fig. 2, 

Fig. 5 eine perspektivische Darstellung des Permanentfil- 
ters, wobei allerdings das Siebteil aus Kunststoffgewebe 
oder sonstigeni flexiblen Gewebe oder VUes besteht, das 
nach Abslcllcn des Permanentfilters auf einer Absteilflache 
ctwa die liier dargesteUte Form annimmt und 

Fig. 6 eine perspektivische Darstellung eincs weiteren 
Ausfiihrungsbeispiels eines Permanentfilters ohne Einfas- 
sung, dessen Siebteil aus einem stabilen, vorzugsweise me- 
talliscben Sieb besteht. 

Der in den F^. 1 bis 4 dargesteUte Permanentfilter 1 be- 
steht in einer ersten AusfUhrungsform im wesentlichen aus 
einer ringfomiigen Einfassung 2, die vorzugsweise aus 
Kunststoff gespritzt ist. An die Oberseite der Einfassung 2 



DE 198 41 890 A 1 



5 

ist auf dcr rechten Seite gemaB Fig. 1 eine iin wesentlichen 
sichelffirmig ausgehildete Handhabe 3 angesprilzi. oder 
sonstwie befestigt, die iibor einen zunachst senkrecht nach 
oben und dann rechtwinklig nach auBen an der Einfassung 2 
teilweise verlaufenden Steg 4 angebunden isl. Die Snfas- 5 
sung 2 besteht im wesentlichen aus einem horizontal verlau- 
fenden Ring 5, an den sich senkrecht nach unten ein weiteres 
Ringteil 6 anschlieBt. Zwischen dem Ring 5 und dem Ring- 
teil 6 ist der Rand 8 eines einen Aufnahmeraum 14 bilden- 
den Siebtcils 10 eingebunden. Der Rand 8 des Sicbteils 10 lo 
wird derart von dem Ring 5 und dem Ringteil 6 umspritzt, 
dafi beide Teile 5, 6 iiber ihrcn auBeren Rand ineinander 
ubergehen, also ein Tcii darstellen, wie dies in Fig. 2 ersicht- 
lich ist. Rs ist abcr auch denkbar, daB der Ring 5 und das 
Ringteil 6 aus zwei Teilen bestchon und miteinander ver- is 
klcbt, verschraubt, verklipst oder sonstwie verbunden sind. 

Der Rand 8 des Sicbteils 10 wird hier von dem Ring 5 und 
dem Ringteil 6 dcran umspritzt, daB das bei der Hcisteliung 
noch fliissige Kunststoffmaterial in das Gcwebe des Randes 
8 einflieBt bzw. den Rand 8 derart formscbliissig init diesen 20 
Teilen verbindet, daB eine nur durch Zersterung ISsbare Ver- 
bindung entsteht. 

Das Ringteil 6 dient zum Zentriorcn des Permanentfilters 
1 in einem GefflJ oder in einem Filtertrager einer Kaffeema- 
schine (nicht daigestellt). Gleichzeitig dient das Ringteil 6 25 
auch noch dazo, das Siebteil 10, wenn es flexibel ist, auf Ab- 
stand gegenUber dem das Kafleegetrank aufnchmenden Ge- 
fa6 (nicht dargestellt) zu halten, wenn derPcrmanentfilter 1 
im (JefdB einsitzt und das Siebteil 10 frei in den Raum (nicht 
dargestellt) des GefaBes einhangt. Die Wand 9 des Siebteils 30 
10 besteht in diescm Ausfiihrungsbeispiel aus einem fiexi- 
blen Siebgowcbe, vorzugsweise aus einem cinzigen Teil, 
das aus einer fiachen Rundscheibc in die in den Zeichnun- 
gen dargestellle Fonn unlcr Hiiibriiigung von Fallen 12, 13 
zuvor gebracht wird. Die bei der Formgcbung zu verdran- 35 
genden Siebgewebeteile werden ohne plastische Verfor- 
mung in Falten 12 und 13 gleichmaBig am Umfang ver- 
drangt. 

Um ein besonders gleichmaBiges und honiogenes, im we- 
sontUchen halbkugelfomiiges Siebteil 10 zu erhalten, 40 
schlieBi sich an zwei in der Langsrichtung kijrzer verlau- 
fende Falten 12 eine liingere Falte 13 an, wenn man nach 
Fig. 1 von auBen auf das Siebteil 10 schaut. Dort sind nam- 
lich die durch die Liingsstriche daigestellten Falten alles 
TaUalten 13, wahrend der Zwischenbereich die Bergfalten 45 
12 darstellt. Die Falten 12, 13 kflnnen aber auch alle gleiche 
Lange aufweisen, um eine im wesentlichen halbkugelige 
Form zu erhalten. Die Fallen 12 und 13 verlaufen in den 
Rand 8 hinein, wobei sie allerdings am t)beigang 11 nach 
F^. 1 oder an dcr Abknickung 17 nach Fig. 4 von dem den 50 
Aufnahmeraum 14 begrenzenden Siebteil 10 zum Rand 8 
bin von einer Bergfalte 12 zu einer Talfalte 13 oder umge- 
kehrt .sich umkehren. Dies ist erforderlich, um sowohl nach 
oben am Rand 8 wie nach innen zu dem mit Kaflfeemehl 
(nicht dargestellt) befiillbaren Aufnahmeraum 14 zeigende 55 
offene Falten zu erhalten. 

Wie Fig. 2 zeigt, verlauft das Siebteil 10 bis zur Ilohe X 
im wesentlichen ellipsoid, im speziellen also halbkugeUor- 
mig und von dort an nach oben leicht koni.sch nach auBen, 
damit das Siebteil 10 nach seiner Ausformung wieder leicht fio 
aus dem Formwerkzeug herausgenommen werden kann. 

Die Fig. 3 und 4 zeigen nochmals vergroBert, wie dcr 
Rand 8 zwischen dem Ring 5 und dem Ringteil 6 einsitzt, 
aus diesem dann radial nach innen iiber den Abschnitt 7 des 
Randes 8 ins Freie gelangt und von dort iiber einen Winkel 65 
a, der geringfiigig groBer 90° ist, sich nach unten iibar den 
konischen Abschnitt 15 erstreckt, an den sich ebenfalls nach 
unten der hier im wesentlichen halbkugelformig ausgebil- 
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dete Abschnitt 16 ab dem MaB X ansclilieBt (Fig. 2). In Fig. 
4 erkcnnt man auch die Bergfalte 12 und die Talfalte 13. Die 
Ecke 17 stellt die Abknickung zwischen dem Rand 8 und 
dem den Aufnahmeraum 14 begrenzenden Siebteil 10 dar. 

Nach Fig. 1 weist dcr Ring 5 an seinem auBeren Umfang, 
etwa rechtwinklig zur Handhabe 3 gesehen, einen Einschnitt 
18 auf, der zum Zentrieten des Permanentfilters 1 in einem 
vorzugsweise in einer elektrisch bctriebenen Kafifeema- 
schine ausgebildeten Filtertrager (nicht dargestellt) dient, 
wobei dann im Kltertrager ein entsprechender Vorsprung 
ausgebildet ist, der nach Eingreifen des Einschnittes 18 den 
Pcrmancntfilter 1 drehsicher im Filtertrager halt. 

Aus Fig. 3 ist ersichilich, wie der Rand 8 des Siebteils 10 
in die Innenwand 19 eindringt, namlich zickzack-, wellen- 
formig Oder sonst einer Shnlich strukturiertcn Auf- und Ab- 
wartsbewegung folgt. Und dies nur deshalb, damit in dem 
Siebteil 10 geradlinig verlanfende Falten ohne ii^endwelche 
Uberlagerungen oder Knicke entstehen. 

In Fig. 5 ist das Siebteil entsprechend Fig. 1 dargestellt, 
allerdings wurde hier der Permanentfiltcr 1 auf einer Ab- 
steIlflache2S (gestrichclt dargestellt) abgelegt, so daB, wenn 
das Siebteil 10 ein flcxibles Siebgewebe ist, sich ahnlich der 
Darstellung in Fig. 5 zusanmienfalten laBt. Dabei verlieren 
viele Falten 12, 13 ihre Form allerdings nicht im Abschnitt 7 
des Randes 8, da dort die Anbindung an die Einfassung 2 
noch zu stabil ist. Sobald man den Permanentfilter 1 wieder 
an seiner Handhabe 3 authebt und im Raum hSngeniafit, 
nimmt das Siebteil 10 aufgrund der einwirkendcn Schwer- 
kraft wieder seine in Fig. 1 daigesteUte Form an und auch 
die Falten 12, 13 sind wieder ausgepiflgt zu erkennen. Dies 
wird insbesondere dadurch erreicbt, daB die Falten 12, 13 in 
das Siebteil 10 cingepriigt oder eingeformt sind, was insbe- 
sondere durch Wiirmebehandlung oder einen PreBvorgang 
bleibend erreicht wurde. Zur Vermeidung von Wiederholun- 
gen wurden hier fiir gleiche Teile gleiche Bezugszeichen ge- 
maB Fig. 1 gewahlt, so daB der Einfachhdt halber auf diese 
Teile hier nicht mehr besonders eingegangen wird. 

In einer zweiten Ausfiihrungsform eines Permanentfilters 
1, dor die gleiche auBere Steuktur wie dcr nach den Fig. 1 bis 
4 dargestellle Permanentfilter 1 aufweist, besteht das Sieb- 
teil 10 nicht melir aus flexiblem Siebgewebe, VUes oder 
alinlichem flexiblem IMaterial, sondem aus einer aus Metall 
oder Kunststoff hergestellten Sicbfolie, die zwar in gewis- 
sen Grenzen auch noch flexibel ist, die aber nicht so weit 
yerformt werden kann, daB sie die in Fig. 5 dargestellle 
Form annimmt. Auch diese stabile Form des Siebteils bei ei- 
nem Permanentfilter 1 hat den \forteil, daB das Siebteil unter 
Biidung von Falten 12, 13 als ein einziges Bauteil hergestellt 
werden kann, 

In Fig. 6 ist dn dritles Ausfiihrungsbeispiel eines Peima- 
nentfllters 1 dargestellt, der sich gegenilber dem Permanent- 
filter nach Fig. 1 dadurch unterscheidet, daB er keine Enfas- 
sung 2 aufweist und daS das Siebteil 10 aus einem formsta- 

bilen, beispielsweise metallischen oder kunststofifahnlichen 
Siebgewebe besteht. An dieser Stelle sei noch erwahnt, daB 
die in den Siebteilen 10 gemaB den Fig. 1 bis 6 dargestellten 
Permanentflltem 1 die feine Lochung bzw. das porose Ge- 
fuge nicht zu erkennen ist, da es zu klein und daher kaum 
darslellbar ist. 

Nach Fig, 6 weist das stabile Siebteil ledigUch einen 
Rand 8 auf, der ebenfalls mit Falten 12, 13 versehen ist, die 
sich iiber die Abknickung 17 in den von dem Aufnahme- 
raum 14 gebildeten Siebteil 10 nach unten erstreckon. Das 
Siebteil 10 besteht aus einem so stabilcn Siebmaterial, daB 
der Permanentfilter 1 ohne weiteres uber den Rand 8 in ein 
Gef^ eingehangt werden kann, ohne daB sich der Rand 8 
dabei nennenswert verformt und der Permanentfilter 1 in das 
GefaB (nicht dargestellt) fallen wiirde. Auch hier ist der Per- 
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manentfiller 1 im wesentlichen im unleren Bcreich halbku- 
gelfSrmig, also ellipsoid, ausgebildet, wahrend er sich im 
oberen Bereich, enisprechcnd Fig. 2 nach aufien leicht ko- 
nisch erweilert. Dies insbosondere deshalb, damit mchrere 
im Slapel hcrgestellt und gelagert werden konnen und daniit 
nach der Herstellung des Permanentfilters 1 dieser aus der 
den Pennanentfilter foimenden Werkzeugform entnehmbar 
ist. Der Beginn der Schragc liegt in H5he des MaBcs X, wo- 
bei dieses MaB kleiner oder gleich dem Radius r des den 
halbkugelKrmigen Abschnitt 16 biidendcn Bereiches ist 

Zwar besitzt der Pennanentfilter 1 nach Fig. 6 keine di- 
rekte Handhabe, er ist abcr donnoch an seinem Rand 8 grcif- 
bar und kann in ein GefaB eingesetzt werden. Damit das Ma- 
ted al am freicn Ende des Randes 8 nichi allzu scharf ist bzw. 
bci cincm Siebgewebe dieses nicht austranst, kann das frcic 
Endc beispielsweise durch ThcraioschweilSen oder Biegen 
verrundet werden. 

Das Siebtcil 10 besteht nach den Fig. 1 bis 6 aus durchlas- 
sigom Material, was aber in den Figurcn nicht dargestellt ist, 
da die Durchlasse so klein sind, daB man sie im MaBstab 
1 : 1 Oder wenig groBcr kaum darstellen kann. 

Das Siebteil 10 kann nach den Fig. 1 bis 6 auch aus 
Kunststoflfvlies bestehen, das aus lose inoinander verkettete 
Fasem zu den in den Zeichnungen dargestellten Formen ver- 
preBt wird. Es kann aber auch aus mehreren Teilen zu einem 
einzigen Siebteil 10 zusammengesetzt sein, wobei die dabei 
entstandencn Ttennwande mittels VeischweiBen, Verkleben 
oder sonst bekannter Verbindungsmittel verbunden sind. 
Dies gilt auch fur Kunststoffsiebgewebe oder metallische 
Rlterfolien. 

Wie in Fig. 4 angedeutet ist, nehmen die Falten 12 bzw. 
13 in ihrer Tiefe tl bzw. 1.2 zum Rand 8 hin zu, da, je mehr 
man zum aiiBercn Rand kommt, desto mehr Material in die 
Fallen vcrdriingt werden muB; Wie Fig. 2 noch zeigt, begin- 
nen die Falten 12, 13 erst ab einer Hohe von XI von der 
Spitze 20 des Siebteils 10 aus, da in diesem Bereich noch 
keine Materialverdrangung notig ist. Boi der Formgebung 
des Siebteils 10, das vorzugsweise aus einem Kunststoffge- 
webe Oder aus einer mctalUschen Siebfolie hergestellt ist, 
wird ohne irgendwelche Dehnung, sondern nur rein mit 
Knickung bzw. Faltung gearbeilcl, dairiit die Porigkcit und 
somit die DurchfluBrate bzw. die Permcabilitat von Fliissig- 
keit iiber die.gesamte Siobflache praktisch konstant bleibt. 
Hierdurch wird die Zutat uber iluen gesaniten Bereich 
gleichmafiig extrahiert, da der DurchfluB konstant ist, aller- 
dings nurdann, wenn ein halbkugelfbnniger Pennanentfilter 
gewShlt wird. 

Dadurch, daB das Siebtieil 10 nach den Fig. 1 bis 4 aus 
Kunstsloffgewebe besteht und die.ses wie Stoff handhabbar 
ist, kann das Siebteil 10 so zusammengcfaltet werden, daB 
sich das gesamte Material in dem Ringraum 21 der Einfas- 
sung 2 ansammelt, In dieser Verpackungsform weist der 
Permanentfllter 1 lediglich die FJnbauhohe X2 auf, wie dies 
Fig. 2 zeigt. 

In Fig. 5 wurde der Permanentfllter 1 auf einer AbsteUfla- 
che 25 abgestellt. Dabei hat sich das Siebteil 10 so elastisch 
verformt, daB ein Teil 26 unterhalb und auBerhalb der Ein- 
fassung 2 und der mittlere Teil 27 innerhalb der Einfassung 
2 in dem von der Offnung 23 gebildctcn Ringraum 21 zu lie- 
gen kommt, Auch hier ist die Abstellhohe X2 nicht viel gro- 
fier als die Verpackungshohe XI nach Fig. 2. In der Form 
nach den Fig. 2 oder 5 kann der Permanentfllter leicht in ei- 
nen noch so cngen Raum einer Kiiche abgestellt werden. 

Der Permanentfllter 1 mit einer angeformten Einfassung 
nach den Fig. I bis 4 kann wie folgt heigestellt werden: 
Zunachst wird aus einem siebfSrmigen Kunststofifgewebe 
eine Ronde, alleidings ohne Venvendung von Fillerpapier, 
ausgeschnitten und diese wild dann in eine Form derart ein- 



gezogen, so me dies in der alteren intcmationalen Patentan- 
meldung 98/00864 mit Hilfc von Filterpapier beschriebon 
ist. Der TJnterschicd hierzu besteht lediglich darin, daB an- 
stelle von Filterpapier ein aus Kunststoff hergestcUtes Vlies 
5 verwendet wird. Der Gegenstand dieser Patentanmeldung 
hinsichtlich der Herstellung, des \ferfahrens zur Herstellung 
und der Anordnung des Filterelements, ist voll auf den Per- 
manentfllter 1 anwendbar und daher auch Gegenstand dieser 
Anmeldung. Um VWederholung«i zu venoeiden, wurde auf 
10 eine Textflbemahme zunachst an dieser Stelle verzichtet. 
Die gleiche Herstellung ergibt sich auch dann, wenn ein we- 
niger flexibles Material, wie metalMsches Siebgitter, ver- 
wendet wird. Dieses kann dann mit oder ohne Rand ausge- 
bildet scin (zweite und dritte AusfUhrungsform), 
15 Bei der Formgebung des Siebteils 10 kann bei Vcrwcn- 
dung von nichtmetaUischcn Geweben zusatzHch noch auf 
das Gewebe Warme einwu-ken, damit - ahnUch wie beim 
Biigeln - dieses Gewebe die in den Fig. 1 bis 4 dargestellte 
Form annimmt, Im nachstcn Arbeitsgang wkd das ausge- 

20 formte Siebteil 10 in ein zweites Werkzeug nur iiber dcssen 
Rand 8 derart cingebunden, daB der Rand 8 mit Kunststoff 
zu einer aus einem Ring 5 und einem Ringtcil 6 bestehenden 
Einfassung 2 einteilig verspritzt wud. Der Rand ist anschhc- 
Bcnd nach der Aushartung der Einfassung 2 so formschlus- 

25 sig in der Einfassung eingebunden, daS ein Loscn von der 
Hnftssung 2 nicht mehr mogUch ist. Hierbei wird der Rand 
8 gemafi Fig. 3 derart umspritzt, daB die Beig- und Talfalten 
12, 13 ihre Form nahezu unveiandert beibehalten. Entspre- 
chend ist dieses Verfahrcn auch bei denjenigen Siebteilen 

30 anwendbar, die keinen ausgeprSgten, sich seitlich weger- 
streckenden Rand, sondern nur gerades, fieies Ende bilden. 

Die Benutzung des Permanentfilters ist folgende: 
Zunachst wird bd flexiblen Siebteilen 10 der Aufnahme- 
raum 14 etwa in die in den Fig. 1 und 2 dargestellte Form 

35 gebracht, was durch leichtes Schiitteln an der Einfassung 2 
erfolgen kann. Dann wird die Zutat in den Aufnahmeraum 
14 hinemgegeben und der Permanentfllter 1 in ein GefaB 
oder einen Filtertrager (nicht dai^gestellt) einer elektrisch be- 
triebenen Kaffeemaschinc eingesetzt. Nun wird heiBes Was- 

40 ser auf die zutat gegosscn. Extrahierte Fliissigkeil, wie Kaf- 
fee oder Tee, durchdringen iiber die im Siebteil 10 ausgebil- 
deten Poren oder feine Durchlasse (nicht datgesteUt) die 
Wand 9 des Siebteils 10. GroBere Partikel werden im Auf- 
nahmeraum 14 vom Siebteil 10 zuriickgehalten. 

45 Nachdem ein Filtervorgang beendet ist, ist es auch mog- 
lich, von der Spitze 20 bzw, der AuBenflSche 22 das den 
Aufnahmeraum 14 bcgrcnzende Siebteil 10 so durch die 
Offiiung 23 der Einfassung 2 nach Hg. 1 nach oben zu stiil- 
pen, daB der in dem Aufnahmeraum 14 befindliche Filtericu- 

50 chen leicht in einen Abfalleimer (nicht dargestellt) ausge- 
worfen werden kann, Es ist aber genauso denkfaar, den Per- 
manentfllter 1 an der Handhabe 3 derart anzupacken und 
umzudrehcn, daB das topfformige Gebilde durch die Off- 
nung 23 durchfallt und der Filterkuchen aus dem Aufhah- 

55 raoraum 14 von selbst in den Abfalleimer hineinfallt. Ein 
leichtes Abklopfen des Permanentfilters 1 uber die Einfas- 
sung 2 laBt auch noch die letzten hartnackigen Kaflfeereste 
bzw, Teeblatterteile aus dem Aufnahmeraum 14 entweichen. 
AuFdicsc Weise und irisbesondcrc aufgrund des sehr flc- 

60 xiblen Kunststoffgewebcs lassen sich I'ilu-atreste leicht und 
sauber aus dem Siebteil 10 entfemen, ohne daB zusatzUche 
ReinigungsmaBnahmen notig wiiren, Es ist aber auch mog- 
lich, don Permanentfllter 1 nach Auswerfen des Filterku- 
chens nochmals unter einen Wasserstrahl zu halten, damit 

65 auch noch so feinste Kaffeereste bzw. Farbstoffe aus dem 
Kunstsloffgewebe entfemt werden konnen. Der so darge- 
steUle Permanentfllter 1 kann uber einige Hundert Male zum 
Filtria^sn verwendet werden, ohne daB sich ^ferschleiBer- 
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scheinungen am Kunstgewebe zeigen. DerPcnnanentfltter 1 
ist leichi handhabbar, leicht reinigbar und ISBt sich gut ver- 
stauen. 

Ist das Siebteil 10 aus wenig deformierbaren, mctalli- 
schem oder kunststoffahnlichem Gewebe, so bleibt die s 
Fonn des den Aufnahmeraum 14 begrenzendrai Siebtdls 
auch beim Entleeren der Zutat erfaalten. Auch dieser \br- 
gang laBt sich leicht mit dem stabilen Permanentlilter nach 
der EifinduDg handhaben. 

10 

Patentanspriiche 

1. Permanentfilter (1), der zum mehrmaligen Filtem 
von AufguBgetranken, wie Kaffee oder Tee, dient, der 
aus einem cincn Aufnahmeraum (14) fur eine Zutal, 15 
wie Kaffeemchl oder Teeblalter, bildenden Siebteil 
(10) besteht, dessen Wand (9) zumindest teilweise aus 
das Bruhgetrank filtrierendem Material gebildet ist, da- 
durch gckcnnzeichnet, daB die Form dcs Siebteils 
(10) durch Einbringung von Fallen (12, 13) erreicht 20 
wird, 

2. Permanentfilter nach Anspruch 1, dadurch gekenn- 
zcichnet, daB sich an den Aufnahmeraum (14) des 
Siebteils (10) ein seitlich wegerstreckender Rand (8) 
anschlieBt, in den sich die Fallen (12, 13) des Aufnah- 25 
tneraums (14) hineinerstrecken. 

3. Permanentfilter nach Anspruch 1 oder 2, dadurch 
gekennzeichnet, daB die Falten (12, 13) durch ofifene 
Fallen gebildet sind. 

4. Permanentfilter nach Anspruch 2 imd 3, dadurch g&- 30 

kennzeichnet, daB auch der Rand (8) offene Faltcn (12, 
13) aufweist, so daB koine Dberlappungen am Siebteil 
(10) auftrelen, daB die Falten (12, 13) am Rand (8) und 
an dem den Aufnahmeraum (14) begrenzenden Siebteil 
(10) in ihrem Querschnitt eine zickzack- oder Vi'ellen- 35 
formige Struklur aufweisen und sich daher in Um- 
fangsrichtung des Permanentfllters (1) jeweils an eine 
Bergfalte (12) eine Talfalte (13) anschlieBt, daB in ra- 
dialer Richtung des Permanentfllters (1) am Ubergang 
vom tibergangsbercich (17) zuin Rand (8) hin eine 40 
Umkehrung von einer Bergfalte (12) zu einer Talfalte 
(13) und umgekehrt stattfindct, 

5. Permanentfilter nach Anspruch 1 oder 2, dadurch 
gekennzeichnet, daB die Falten (12, 13) in ihrer Tiefe 

(t) zum fireien Ende des Psnnanentfllters (1) hinzuneh- 45 
men. 

6. Permanentfilter nach Anspruch 1 oder 2, dadurch 
gekennzeichnet, daB die Falten (12, 13) durch ge- 
schlossene Falten gebildet sind. 

7. Permanentfilter nach Anspruch 1, dadurch gekcnn- 50 
zeichnet, daB die Wand (9) des Siebteils (10) aus einem 
Siebgewebe besteht, das bei auBerer mechanischer Ein- 
vfirkung jcdc beliebige Form annehmen kann. 

8. Permanentfilter nach Anspruch 1, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB die Wand (9) dcs Siebteils (10) aus einem 55 
oinzigen Teil besteht. 

9. Permanentfilter nach Anspruch 8, dadurch gekenn- 
zeichnet, dal3 die Falten (12, 13) regehnaBig am Um- 
fang verteilt sind. 

10. Permanentfilter nach Anspruch 1, dadurch gekenn- 6o 
zeichnet, dafi das fteie Ende bzw. ein Abschnitt der 
Wand (9) des Siebteils (10) in eine ini wesentlichen 
formstabile Einfassung eingebettet ist. 

1 1 . Permanentfilter nach Anspruch 2, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB der Rand (8) des Siebteils (10) in eine im 65 
wesentlichen formstabile Einfassung (2) eingebettet 
ist. 

12. Permanentfilter nach Anspruch 10 oder 11, da- 
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durch gekennzeichnet, daB zumindest am Obergang 
von dem Siebteil (10) in die Einfassung (2) die Falten 
(12, 13) in der Einfassung (2) lixicrt sind und so ihre 
Form im wcscntMchen beibehaltcn. 

13. Permanentfilter nach Anspruch 1, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB das Siebteil (10) aus einem Kunststoflfge- 
webe besteht, 

14. Pennanentfllter nach Anspruch 13, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB das Kunststoffgewebe aus einer Fa- 
dendicke kleiner 0,2 mm, vorzugsweise etwa 40 )jm, 
besteht und daB die Maschenweite kleiner 0,5 ram, 
vorzugsweise 70 jxm, ist. 

15. Permanentfilter nach Anspruch 1, dadurch gekenn- 
zeichnet, daS das Siebl:eil (10) aus Kunststoffvlies be- 
steht. 

16. Pennanentfllter nach Anspruch 1, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB das Siebteil (10) aus einem metallischen 

Siebgitter besteht. 

17. Permanentfiltcrnach Anspruch 1, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB die Form des den Aufnahmeraum (14) 
begrenzenden Siebteils (10) eine im wesentlichen ellip- 
soide, vorzugsweise ira wesentlichen halbkugelfor- 
mige, Gestalt aufweist 



EBerzu 3 Seite(n) Zeichnungen 



- Leerseite - 



ZEICHNUNGEN SEITE 1 



Nummer: 
Int CI.': 

OfFenlagungstag; 



DE 19841 890 A1 
A 47 J 31/06 
16. Marz 2000 




902 071/387 



ZEICHNUNGEIM SEITE 2 



Nummer: 
Int. CI/: 



Offenlegungstag: 



DE 19841 890 A1 
A 47 J 31/06 
16. Matz 2000 





902 071/387 



ZEICHNUNGENSEITE3 



Nummen 
Int. CI.': 

Offenlegungstag: 



DE19841890A1 
A 47 J 31/06 
16. Marz 2000 




902 071/387 



espacenet - Bibliographic data 



Page 1 of 1 




Espacenet 



Bibliographic data: DE 19841890 (A1) 



Permanent filter for filtering tea or coffee several times lias a sieving part with folds 



Publication 
date: 

lnventor(s): 

Applicant(s): 

Classification: 

Application 
numtwr: 

Priority number 
(s): 



2000-03-16 

ZILS JUERGEN WERNER [DE]; NEUHAEUSER RALPH [DE]; BIELFELDT UWE [DE]; 
KLEEMANN CHRISTOF [DE]; STUECHER REINHARD [DE]; TREBITZ BERND [DE]; 
EMMERICH HORST [DE] + 

BRAUN GMBH [DE] + 

- international: 

• European: 

DE1 9981 041 890 19980911 
DEI 9981 041 890 19980911 



A47J3im; A47J31/44; (IPC1-7): A47J31/06 

A47J31/08; A47J31/44A4 



Also published 
as: 



WO 0015090 (A1) 
AU 5420999 (A) 



Cited 

documents: 



DE3441970 (CI) 



DE3016729 (A1) 



View all 



Abstract Of DE 19841890 (A1) 

Permanent filter for filtering lea or coffee several titnes has a cliamber (14) for tea leaves or ground coffee with a wall made 
of a material for filtering the steeped dmK. The form of the sieving part (10) is achieved using folds (12, 13). 
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Description 

The present invention relates to a permanent filter that can be used for repeated filtering of 
infusion beverages such as coffee or tea, which consists of a sieve part forming a receiving 
space for a product, such as ground coffee or tea leaves, whose wall is formed at least partly 
from material filtering the brewed beverage. 

Such a permanent filter is illustrated and described for example in DE-C-34 41 970. Such 
permanent filters have in common the fact that individual sieve sections are assembled to 
form a sieve part and their edges are intimately joined together by plastics ribs, which are 
preferably moulded on. hi this way a permanent filter is produced whose outer shape forms a 
dimensionally stable structural part and which can be used for example in a cup, a pot or in 
the filter housing of an electric coffee-making machine. 

Such dimensionally stable permanent filters on the one hand require a relatively large 
packaging, and on the other hand a storage space matching the size of the permanent filter 
must be provided for them under domestic constraints. Also, difficulties often arise when 
emptying out the filter cake from the permanent filter since the whole coffee cake does not 
come away completely from the sieve, and on account of the resultant adhesion residues of 
spent coffee powder therefore often remain behind. Moreover, the production of such 
permanent filters is relatively complicated since these are assembled from several sieve parts 
and are molded to one another by means of plastic webs. 

The object of the invention is accordingly to provide a permanent filter that is simple to 
produce, that requires little storage space, and with which good filtering results can be 
achieved in a short filtering time. 

This object is achieved according to the invention by the features of the characterizing part of 
claim 1 . By incorporating folds into the sieve part this can be produced as a single piece. 
The complicated assembly of a plurality sieve parts and the subsequent welding of these parts 
by plastic webs is avoided. Plastic deformations in the sieve part are also avoided by this 
forming operation, so that the permeability at all points of the sieve part is uniform. Such a 
permanent filter is accordingly easy to produce and is therefore extremely inexpensive. 
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(Previous translation) According to the features of Claim 2, the permanent filter as an edge 
that can be used as a handle and as a support, when the permanent filter is inserted into a 
vessel matching the edge in diameter. The folds can then be closed or open folds. If closed 
folds are chosen, i.e., the opposite sides of the folds touch each other through a compression 
process, only individual production of the permanent filter is possible. This also has the 
slight drawback that in the area of the adjacent folds, the sieve permeability is less than in the 
other area of the sieve part. 

If open folds according to the features of claim 3 are chosen, then several permanent filters 
can be formed in a single work stage. In this connection however in each case the inner lying 
permanent filter is slightly smaller than the outer permanent filter. In this production circular 
blanks of permeable material are placed on top of one another and in a following work stage 
are then pressed or drawn inwardly into a mould by means of a moulding plug, so that the 
folds are uniformly drawn in corresponding to the drawing-in of the circular blanks, i.e. the 
whole length of the folds is drawn through not at all once, but starting from the beginning as 
far as the end. This has the advantage that with the drawing-in, on the one hand the shape of 
the body is constantly being foimed, and on the other hand a constantly increasing pressure is 
exerted on the material of the sieve part, which has a particularly gentle action on the 
material. 



According to the features of claim 4, on account of the reversal of a valley fold at the 
transition region to a peak fold and vice-versa, it is possible to continue those folds running 
from the transition region demarcating the receiving region to the edge and that extend 
further over the comer into the edge of the pennanent filter. However, they then run on 
further as a reversed fold. If therefore, looking at a plan view of the permanent fdter, a fold 
formed with oppositely facing side faces runs from the transition region to the comer, it will 
run on from the comer to the edge as a fold with side surfaces facing away from one another, 
i.e. at the edge a valley fold is reversed to become a peak fold. In this connection it is 
immaterial whether the folds are formed with a wave-like structure or zigzag structure or 
otherwise have some arbitrary undulating shape. The course of the corner and of the sharp 
turning point or 'kink' thus always forms sl common line, both as regards the valley folds and 
the peak folds. Due to the open folds according to the invention the edge region is not only 
stiffened, but on account of the material reinforcement it also becomes more tear-resistant 
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and flexurally strong. Due to the reversal from a valley fold to a peak fold at the sharp 
turning point the fold is continued further outwardly in exactly the same way without 
undefinable deformations occurring in this region. 

(Previous translation) According to the features of Claim 5, the folds increase in depth toward 
the free end of the permanent filter, because the farther one goes out ward, the more material 
must be displaced by the sieve part through the folds. 

(Previous translation) Accordmg to the features of Claim 6, closed folds are also possible, 
but, as already described above, the permeability is lower in these areas and only individual 
production is possible. 

By virtue of the fact that, according to the features of claim 7, the permeable material of the 
permanent filter consists of sieve fabric that can assume any arbitrary shape under an external 
mechanical action, this means that the permanent filter can be compressed sufficiently tightly 
until it is almost flat, and therefore occupies only a very small amount of storage space. 
Before using the filter the receiving space of the sieve fabric is squeezed or tapped until the 
permanent filter adopts its end shape on account of its impressed embossing. At the same 
time the folds too adopt their original shape. The permanent filter can now be placed in a 
vessel, a filter carrier or some other receptacle, such as a pot, and filled with a beverage 
product. 

According to the features of claim 8 the sieve part is formed from a single part, so that the 
joining of individual blanks is completely dispensed with. In this embodiment the sieve part 
then only needs to be engaged in the dimensionally stable rim, if it consists of a flexible, 
readily deformable material. 

In order to form a symmetrical body, according to claim 9 folds are formed on the wall that 
are preferably distributed uniformly on the periphery and become larger starting at the edge 
and extending in their depth. In this way a particularly homogeneous shape of the sieve part 
is achieved, which can also be altered as regards its shape at any time and also readopts its 
original shape if it was formed from a flexible material. 
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A permanent filter that consists of sieve fabric and whose sieve part demarcating the 
receiving space is held simply via a rim (claim 10) is easy to produce. In this connection it is 
possible for the rim to be fixed not on an edge (claim 1 1), but directly on the wall of the sieve 
part formmg the receiving space. This design ensures that a sharp edge is formed at the 
transition to the edge. Tn this embodunent only the edge is sheathed with plastics material, in 
order thereby to provide a rim for the handling and dimensional stability of the sieve part at 
the edge. The rim is in this connection formed sufficiently flexurally rigid so that the 
diameter in this region remains substantially constant and thus only the sieve part outside the 
rim can be brought into any arbitrary shape. In this embodiment the rim formed as a ring 
runs substantially horizontally. It is advantageous in this connection to form an outwardly 
extending handle on the rim. The sieve fabric may for example be composed of a plurality of 
blanks that are welded, sewn or otherwise joined together. If the rim is formed on the edge, 
then in this case in particular flexible sieve fabrics are suitable since the stable edge holds the 
sieve part at one end. After use the permanent filter is gripped at the edge on the rim (claim 
11) or by a handle formed on the rim, and is held upside down over a waste bin so that the 
coffee cake falls out of the receiving space into the waste bin. Should there still be any 
coffee powder residues adhering to the wall of the screen fabric, these can be shaken out by 
hand from the outside or can be completely removed by tapping the rim against the edge of 
the waste bin. Also, if the receiving space is made of flexible fabric it is likewise turned 
upside do wn, so that all remnants of the product can easily be removed. 

Ground coffee can now be added to the receiving space of the permanent filter. Hot water 
now flows into the receiving space and dissolves taste and aroma substances from the extract. 
A brewed beverage then flows through the sieve fabric, the coffee cake, i.e. fairly coarse 
particles corresponding to the permeability' of the sieve part, being retained in the receiving 
space of the permanent filter. After use the permanent filter is taken and the wall of the 
receiving space is tipped outwards so that all remnants of the product fall out. The flexible 
sieve fabric thus enables the sieve to be easily cleaned. 

According to the features of claim 12 the folds leaving at the edge of the sieve part are fixed 
in the rim in such a way that the folds retain their shape, i.e. the folds are sheathed by the rim 
made of plastics material. However, this need be the case only at the transition from the 
sieve part to the rim, so that the sieve part substantially retains its preformed shape. The end 
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section of the sieve part embedded deeper in the rim can then be forced normally from the 
rim, with the result that the folds are pressed together. 

(Previous translation) According to the features of Claim 13, the sieve part consists of a 
synthetic fabric, which is particularly flexible and can be brought to any shape without 
rupturing this material or otherwise plastically deforming it. The synthetic fabric can always 
be reshaped to its original form or assume its originally assumed shape again, which can 
occur as a result of the gravity acting on the synthetic fabric and by means of stronger 
shaking movements of the permanent fiher. 

In the case of a thin synthetic fabric, in order for it to retain its shape after the embossing 
process it is advantageous if in the embossing process the synthetic fabric is slightly heated 
and a permanent deformation is thereby produced. Of course, three-dimensional sieve parts 
could also be produced without the formation of folds, but in this case the fabric would then 
have to be plastically deformed at certain points in such a way that the lattice structure in this 
region increases due to the enlargement. By forming folds plastic deformations are 
completely avoided, with the result that the permeability of the sieve part is uniform at all 
points. 

Due to the features of claim 14 a sieve fabric is created that is particularly flexible and that 
retains the filter cake particularly well in the receiving space, whereas the coffee beverage 
passes through the sieve holes of the sieve part. The finer the thread thicloiess and mesh 
width, the more the solid constituents of the filter cake can be retained in the receiving space. 
Also, due to the fineness of the threads the elasticity and thus also the ease of handling of the 
permanent filter are improved. 

(Previous translation) Through the features of Claim 15, a synthetic non-woven can also be 
used as sieve part, which differs relative to synthetic fabric in that it consists of interlinked 
fibers, whereas the synthetic fabric consists of individual threads. A synthetic non-woven is 
also flexible enough and filter beverages can also be prepared quite well with it. The 
synthetic non-woven is also embedded here in the receptacle. This can also occur by molding 
the edge of the synthetic non-woven with a plastic or by clamping between two rings, or also 
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by gluing. Other fastening methods familiar to one skilled in the art are naturally also 
possible, which are not explicitly mentioned here. 

According to the features of claim 16, the sieve part can also be produced from metallic sieve 
fabric. This has the advantage that the permanent filter does not collapse, but is per se 
dimensionally stable. 

According to the features of claun 17 the sieve part has an elrimsoidal shape, specifically a 
hemispherical shape, so that the sieve part is formed from a semi-circular blank that is cut out 
from a synthetic fabric strip. 

Two embodiments of the mvention are illustrated in the drawings and are described in more 
detail hereinafter. Li the drawings: 

Fig. 1 is a perspective view from the top right of a permanent fiUer provided with folds and a 
rim according to the invention. 

Fig. 2 is a section through the permanent filter along thesectional line II-II according to Fig. 

1, 

Fig. 3 is a section Z from the inside to the inner edge of the permanent filter on an enlarged 
scale according to Fig. 2, 

Fig. 4 is a partial section Y on an enlarged scale through the edge of the permanent filter 

according to the view of Fig. 2, 

Fig. 5 is a perspective view of the permanent filter, the sieve part consisting however of a 
synthetic fabric or other flexible fabric or non-woven material, which adopts approximately 
the shape illustrated here after placing the permanent filter on a supporting surface, and 
Fig. 6 is a perspective view of a further embodiment of a permanent filter without a rim, 
whose sieve part consists of a stable, preferably metallic, sieve. 

The permanent filter 1 illustrated in Figs. 1 to 4 consists in a first embodiment substantially 
of an annular rim 2, which is preferably molded from plastics material. A substantially 
sickle-shaped handle 3 is molded onto or otherwise secured to the upper side of the rim 2 on 
the right-hand side according to Fig. 1, the handle being joined via a web 4 that initially runs 
vertically upwards and then continues outwardly at right-angles on the rim 2. The rim 2 
consists substantially of a horizontally running ring 5, onto which adjoins vertically 
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downwards a further annular part 6. The edge 8 of a sieve part 10 forming a receiving space 
14 is embedded between the ring 5 and the annular part 6. The edge 8 of the sieve part 10 is 
sheathed in such a v^^ay by the ring 5 and the annular part 6 that both parts 5, 6 merge with 
one another over their outer edge, in other words form one part, as can be seen in Fig. 2. It is 
however also conceivable for the ring 5 and the annular part 6 to consist of two parts, and for 
these to bonded, screwed, snap-fitted or otherwise joined to one another. 

(Previous translation) The edge 8 of the sieve part 10 is injection molded from the ring 5 and 
annular part 6, so that the still liquid plastic material, during production, flows into the fabric 
of edge 8 and connects edge 8 in shape-mated fashion with these parts, so that a connection 
releasable only by destruction is formed. 

The annular part 6 serves to center the permanent filter 1 in a vessel or in a fiher carrier of a 
coffee-making machine (not shown). At the same time the annular part 6 also serves to hold 
the sieve part 10, if it is flexible, at a distance from the vessel (not shown) receiving the 
coffee beverage, when the permanent filter 1 sits in the vessel and the sieve part 10 hangs 
freely in the space (not shown) of the vessel. The wall 9 of the sieve part 10 consists in this 
embodiment of a flexible sieve fabric, preferably consisting of a single part, which is 
converted beforehand from a flat circular disc shape into the shape illustrated in the drawings 
with incorporation of folds 12, 13. The sieve fabric parts to be displaced in the shaping are 
displaced uniformly on the periphery without plastic deformation in the folds 12 and 13. 

In order to obtain a particularly uniform and homogeneous, substantially hemispherical sieve 
part 10, a longer fold 13 joins onto two longitudinally running, shorter folds 12, as can be 
seen on viewing the sieve part 10 in Fig. 1 externally. Here in fact the folds illustrated by the 
dashes are all valley folds 13, while the intermediate region forms the peait folds 12. The 
folds 12, 13 can however also all be the same length, in order to obtain a substantially 
hemispherical shape. The folds 12 and 13 nm into the edge 8, although at the transition 11 
according to I'ig. 1 or at the sharp bend 17 according to Fig. 4, from the sieve part 10 
demarcating the receiving space 14 up to the edge 8 they undergo reversal from a peak fold 
12 to a valley fold 13 or vice-versa. This is necessary in order to obtain open folds pointing 
upwardly at the edge 8 as well as inwardly to the receiving space 14 that can be filled with 
coffee powder (not shown). 



■J 
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As Fig. 2 shows, the sieve part 10 runs substantially ellipsoidally, especially therefore 
hemispherically, up to the height X and then continues upwards and slightly conically 
outwards, so that after it has been formed the sieve part 10 can easily be removed again from 
the mould. 

Figs. 3 and 4 show, again on an enlarged scale, how the edge 8 sits between the ring 5 and the 
annular part 6, from which it then passes radially inwardly over the section 7 of the edge 8 
into the open, and from there extends over an angle a, which is slightly larger than 90°, 
downwardly over the conical section 15, to which is joined likewise downwardly the section 
16 formed here substantially hemispherically starting from X (Fig. 2). In Fig. 4 the peak 
folds 12 and the valley folds 13 can also be seen. The corner 17 forms the sharp point 
forming the transition between the edge 8 and the sieve part 10 demarcating the receivmg 
space 14. 

According to Fig. 1 the ring 5 has on its outer circumference, viewed roughly at right-angles 
to the handle 3, an indentation 18 that serves for centering the permanent filter 1 in a filter 
carrier (not shown) preferably formed in an electric coffee-making machine, a corresponding 
projection then bemg formed in the filter carrier, which on engagement with the indentation 
18 holds the permanent filter 1 rotatably secure m the filter carrier. 

From Fig. 3 it can be seen how the edge 8 of the sieve part 10 penetrates the inner wall 19, 
namely follows a zigzag, wave-shaped or otherwise a similarly shaped undulating path. This 
is simply to ensure that rectilinearly running folds are formed in the sieve part 10 without any 
overlappings or sharp bends. 

In Fig. 5 the sieve part corresponding to Fig. I is shown, though in this case the pemianent 
filter 1 was placed on a supporting surface 25 (shown by dotted lines), so that if the sieve part 
10 is a flexible sieve fabric, it can fold up in a similar way to the illustration in Fig. 5. In this 
case many folds 12, 13 lose their shape, but however not in the section 7 of the edge 8, since 
there the join to the rim 2 is still sufficiently stable. As soon as the permanent filter 1 is lifted 
up again by its handle 3 and allowed to hang lose, the sieve part 10 readopts its shape shown 
in Fig. 1 as a result of the acting force of gravity, and also the folds 12, 13 can be distinctly 
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seen once more. This occurs particularly due to the fact that the folds 12, 13 are embossed or 
imprinted into the sieve part 10, which in particular was achieved by heat treatment or a 
pressing procedure. In order to avoid repetition the same reference numerals according to 
Fig. 1 have also been used here for the same parts, so that for the sake of simplicity these 
parts no longer need to be discussed in particular. 

In a second embodiment of a permanent filter 1, having the same outer structure as the 
permanent filter 1 illustrated according to Figs. 1 to 4, the sieve part 10 no longer consists of 
a flexible sieve fabric, non-woven material or similar flexible material, but of a sieve film 
produced from metal or plastics material, which although it is still flexible within certain 
limits nevertheless cannot be deformed to such an extent that it adopts the shape illustrated in 
Fig. 5. Also, this stable shape of the sieve part in a permanent filter 1 has the advantage that 
the sieve part can be produced as a single structural part with the fonnation of folds 12, 13. 

(Previous translation) In Fig. 6, a third practical example of a permanent filter 1 is shown, 
which differs relative to the permanent filter according to Fig. 1 m that it has no receptacle 2, 
and that the sieve part 10 consists of a shape-stable, for example, metallic or plastic-like sieve 
fabric. It should also be mentioned here that in the sieve parts 10 according to Fig. 1 to 6 of 
permanent filter 1, the fine perforation or porous structure is not apparent, since it is too small 
and therefore can scarcely be depicted. 

According to Fig. 6 the stable sieve part simply has an edge 8, which likewise is provided 
with folds 12, 13, which extend downwards over the sharp bend 17 into the sieve part 10 
formed by the receiving space 14. The sieve part 10 consists of a sieve material that is so 
stable that the permanent filter 1 can be suspended directly over the edge 8 into a vessel 
without the edge 8 thereby being noticeably deformed and without the permanent filter 1 
falling into the vessel (not shown). In this case too the permanent filter 1 substantially in the 
lower region is hemispherical, i.e. ellipsoidal, while in the upper region, corresponding to 
Fig. 2, it broadens outwards slightly conically. This is particularly so that a plurality of filters 
can be produced and stored as a stack and so that after the production of the permanent filter 
1 this can be removed from the mould forming the permanent filter. The curvature starts at 
the height of the dimension X, this dimension being smaller than or equal to the radius r of 
the region forming the hemispherical section 16. 
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Although the permanent filter 1 according to Fig. 6 has no actual handle, nevertheless it can 
be held by its edge 8 and inserted in a vessel. So that the material at the free end 8 of the 
edge 8 is not too sharp or in the case of a sieve fabric does not become frayed, the free end 
can be rounded off for example by thermoplastic welding or by bending it. 

(Previous translation) The sieve part 10, according to Fig. 1 to 6, consists of permeable 
material, which, however, is not shown in the figures, since the passages are so small that 
they can scarcely be shown larger on a scale of 1 : 1 or less. 

The sieve part 10 can according to Figs. 1 to 6 also consist of a synthetic non-woven material, 
which is pressed from loosely interlinlced fibres into the shapes illustrated in the drawings. It 
can however also be composed of several parts to form a smgle sieve part 10, the separating 
walls thereby formed being joined together by means of welding, bondmg or otherwise 
known joining means. This also applies to synthetic sieve fabrics or metallic filter films. 

(Previous translation) As indicated in Fig. 4, the folds 12 and 13 increase in depth tl or t2 to 

edge 8, since, the closer one comes to the external edge, the more material must be displaced 
in the folds. As also shown in Fig. 2, the folds 12, 13 only begin from a height of XI from 
the tip 20 of the sieve part 10 since, in this area, no material displacement is necessary. 
During shaping of the sieve part 10, which is preferably produced from a synthetic fabric or 
metal sieve foil, only kinking or creasing is used without any elongation, so that the porosity 
and therefore flow rate and permeability of liquid over the entire sieve area remains 
practically constant. Because of this, the product is extracted uniformly over its entire area, 
since flow is constant, but only if a hemispherical permanent filter is chosen. 

Due to the fact that the sieve part 10 according to Figs. 1 to 4 consists of synthetic fabric and 
this can be handled like a normal material, the sieve part 10 can be folded up so that the 
whole material fits in the annular space 21 of the rim 2. In this packaging form the 
permanent filter 1 simply has the 'fit in' height X2, as shown in Fig. 2. 

In Fig. 5 the permanent filter 1 was placed on a flat surface 25. In this case the sieve part 10 
has deformed elastically to such an extent that a part 26 lies underneath and outside the rim 2, 
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and the central part 27 lies within the rim 2 in the annular space 21 formed by the opening 23. 
Here too the 'placement' height X2 is not much greater than the packaging height XI 
according to Fig. 2. In the shape according to Fig. 2 or 5 the permanent filter 1 can easily be 
stored in such a constricted space as a kitchen. 

(Previous translation) The permanent filter 1, with a molded-on receptacle according to Fig. 1 
to 4, can be produced as follows: initially, a blank is cutout from a sieve-shaped synthetic 
fabric, but without using filter paper, and this is then brought into a shape, as described in the 
older International Patent Application 98/00864, by means of filter paper. The difference 
consists merely of the fact that, instead of filter paper, a non-woven produced from plastic is 
used. The object of this patent application, with respect to production, the method for 
production and the arrangement of the filter element, is fully applicable to the pemianent 
filter 1 and therefore also an object for this application. To avoid repetitions, text transfer is 
initially dispensed with here. Identical production is also obtaine4 if a less flexible material, 
like a metal mesh, is used. This can then be formed with or without edge (second and third 
variant). 

When shaping the sieve part 10 the fabric can in addition also be heat treated if non-metallic 
fabrics are used, so that - similar to the case of ironing - this fabric adopts the shape 
illustrated in Figs. 1 to 4. In the next work stage the formed sieve part 10 is bonded in a 
second moulding tool only via its edge 8, in such a way that the edge 8 is injection moulded 
in one part with plastics material to form a rim 2 consisting of a ring 5 and an annular part 6. 
After the rim 2 has hardened the edge is then bonded to the rim by positive engagement so 
that it is no longer possible for it to come loose from the rim 2. In this connection the edge 8 
according to Fig. 3 is moulded in in such a way that the peak and valley folds 12, 13 retain 
their shape almost unchanged. This method can also be correspondingly used in those sieve 
parts that do not form a pronounced, laterally outwardly extending edge, but form only a 
straight, free end. 

(Previous translation) The use of a permanent filter is as follows: initially, in the flexible 
sieve parts 10, the receiving space 14 is brought roughly into the form shown in Fig. 1 and 2, 
which can occur by slight shaking on the holder 2. The product is then introduced into the 
receiving space 14 and permanent filter 1 inserted into a vessel or filter support (not shown) 
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of an electric coffee machine. Hot water is now poured onto the product. Extracted liquid, 
like coffee or tea, passes through the walls 9 of sieve part 10 via the pores or fine passages 
(not shown) formed in the sieve part 10. Larger particles are retained in the receiving space 
14 of sieve part 10. 

After a filtering process is finished it is also possible to invert, from the tip 20 or the outer 
surface 22, the sieve part 10 demarcating the receiving space 14 through the opening 23 of 
the rim 2 according to Fig. 1 so that the filter cake contained in the receiving space can easily 
be discarded into a waste bin (not shown). It is however also possible to take hold of the 
permanent filter 1 by the handle 3 and rotate it so that the pot-shaped structure falls through 
the opening 23 and the filter cake falls from the receiving space 14 by itself into the waste 
bin. Gently tapping the rim 2 of the permanent filter 1 can also dislodge the last stubborn 
coffee remains or tea leaves from the receiving space 14. 

(Previous translation) In this way, and especially because of the very flexible synthetic fabric, 
the filter residues can easily and cleanly be removed from the sieve part 10, without 
additional cleaning measures being required. However, it is also possible to hold the 
permanent filter 1 under a stream of water after disposing of the filter cake, so that the finest 
coffee residues or dyes can also be removed from the synthetic fabric. The permanent filter 
so prepared can be used a few hundred times for filtering, without wear phenomena being 
apparent on the synthetic fabric. The permanent filter 1 is easy to handle, easy to clean and 
can be readily stowed. 

(Previous translation) If the sieve part 10 is made of less deformable, metallic or plastic-like 
fabric, the shape of the sieve part that delimits the receiving space 14 is also retained during 
emptying of the product. This process can also be easily handled with the stable filter 
according to the invention. 



Claims 



1 . Permanent filter (1), which serves for repeated filtering of infusion beverages, like coffee 
or tea, which consists of a sieve part (10) fomiing a receiving space (14) for a product, like 
ground coffee or tea leaves, whose wall (9) is formed at least partly from the material that filters 
the brewed beverage, characterized by the fact that the shape of the sieve part (10) is achieved 
by incorporating folds (12, 13). 

2. Permanent filter according to Claim 1 , characterized by the fact that a laterally-extending 
edge (8) is connected to the receiving space (14) of the sieve part (10), into which the 
folds (12, 13) of the receiving space (14) extend. 

3. Permanent filter according to Claim 1 or 2, characterized by the fact that the 
folds (12, 13) are formed by open folds. 

4. Permanent filter according to Claim 2 and 3, characterized by the fact that the edge (8) 
also has open folds (12, 13), so that no overlaps occur on the sieve part (10), that the 
folds (12, 13) on edge (8) and on the sieve part (10) bordering the receiving space (14) have a 
zigzag or wave-like structure in their cross-section and are therefore cormected in the peripheral 
direction of the permanent filter (1) to a peak fold (12) and a valley fold (13), that in the radial 
direction of the permanent filter (1) on the transition from the transitional area (17) to edge (8), 
reversal from a peak fold (12) to a valley fold (13) occurs and vice-versa. 

5. Permanent filter according to Claim 1 or 2, characterized by the fact that the 
folds (12, 13) reach in their depth (t) to the free end of the permanent filter (1). 

6. Permanent filter according to Claim 1 or 2, characterized by the fact that the 
folds (12, 13) are formed by closed folds. 

7. Permanent filter according to Claim 1, characterized by the fact that the wall (9) of the 
sieve part (10) consists of a sieve fabric that can assume any shape during an external 
mechanical effect. 

8. Permanent filter according to Claim 1, characterized by the fact that the wall (9) of the 
sieve part (10) consists of a single part. 

9. Permanent filter according to Claim 8, characterized by the fact that the folds (12, 13) are 
distributed regularly on the periphery. 
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10. Permanent filter according to Claim 1, characterized by the fact that the free end or 
section of the wall (9) of sieve part (10) is embedded in an essentially shape-stable mount, 

1 1 . Permanent filter according to Claim 2, characterized by the fact that the edge (8) of the 
sieve part (10) is embedded in an essentially shape-stable mount (2). 

12. Permanent filter according to Claim 10 or 11, characterized by the fact that at least on the 
transition from the sieve part (10) to mount (2), the folds (12, 13) are fastened in the mount (2) 
and thus essentially retain their shape. 

13. Permanent filter according to Claim 1, characterized by the fact that the sieve part (10) 
consists of a synthetic fabric. 

14. Permanent filter according to Claim 13, characterized by the fact that the synthetic fabric 
consists of a thread thickness less than 0.2 mm, preferably about 40 |am, and that the mesh width 
is less than 0.5 mm, preferably 70 )xm. 

15. Permanent filter according to Claim 1, characterized by the fact that the sieve part (10) 
consists of synthetic non-woven. 

16. Permanent filter according to Claim 1, characterized by the fact that the sieve part (10) 
consists of a metallic sieve mesh. 

17. Permanent filter according to Claim 1, characterized by the fact that the shape of the 
sieve part (10) bordering the receiving space (14) has an essentially ellipsoid, preferably 
essentially hemispherical shape. 



3 pages of drawings appended 
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